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Przedsiebiorstwo Farb Przemystowych POde'ad ep0ksydowy dWUSkI’adnikowy

Parametry techniczne

Produkt

Zastosowanie

Przygotowanie podioza

KARTA TECHNICZNA

wg wzornika RAL

Klasa korozyjnosci jako samodzielna powtoka przy grubosci na sucho 80 um —C4 M

w systemie epoksydowo — poliuretanowym przy grubosciach powtok na
sucho 80 um + 40 um — C4 H

C4 — obszary przemystowe, obszary przybrzezne o srednim zasoleniu
M ($redni) — ochrona do 15 lat

H (dtugi) — ochrona do 25 lat

Zawartosc czesci statych 50— 55 % obj.

60 — 65 % wag.

Ok. 1,4 g/cm?

Potysk powtoki mat

Zalecana ilos¢ warstw 1-2

Zalecana grubos¢ warstwy WFT 120 -200 pm

Zalecana grubos¢ warstwy DFT 80—-120 um

Wydajnos¢ teoretyczna 8—10 m?/l przy grubosci warstwy na sucho 80 um

Wydajnos¢ praktyczna zalezy od metody aplikacji, warunkéw malowania,
ksztattu i chropowatos$ci powierzchni przeznaczonej do malowania

Temperatura zaptonu nie mniej niz 26°C
Zawartos¢ LZO max 350 g/I
Zgodny z PN-C-81911:1997

Podkfad epoksydowy dwusktadnikowy jest wyrobem o wysokiej zawartosci czesci statych,
posiada dobre wtasciwosci zwilzajace, zawiera aktywne pigmenty antykorozyjne chronigce
malowane powierzchnie przed dziataniem wilgoci, kwasdw, alkalii, soli. Malowane powtoki
po wyschnieciu sg szczelne, charakteryzujg sie bardzo dobrg przyczepnoscig do podtoza,
twardoscig, elastycznoscia.

Podkfad epoksydowy dwusktadnikowy stuzy do gruntowania betonu oraz narazonych na
korozje atmosferyczng i na dziatanie wilgoci konstrukcji stalowych, maszyn, urzgdzen,
zbiornikéw, itp., dla ktérych stawiane sg wysokie wymagania odpornosci chemicznej i
mechanicznej.

Powierzchnie nowych elementdw:

Niezabezpieczone podtoza stalowe powinny by¢ oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen
korozji, olejow, soli i smaréw (PN-EN ISO 12944-4). Powinny by¢ suche i wolne od pytéw i
innych zanieczyszczen atmosferycznych.

Na powierzchniach stalowych usungac¢ zgorzeline i rdze przy pomocy obrébki strumieniowo
Sciernej do uzyskania czystosci Sa 2 % (PN-ISO 8501-1). Zmatowienie powierzchni cienkiej
blachy poprawia adhezje powtoki do podtoza.
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Metody naktadania

Przygotowanie wyrobu
do malowania

Warunki malowania

KARTA TECHNICZNA

Miejsce i czas czyszczenia nalezy wybrac tak, by przygotowana powierzchnia nie ulegta
zabrudzeniu lub zawilgoceniu przed kolejnymi operacjami. Powierzchnie nalezy zagruntowad
nie pdzniej niz po 6 godz. od operacji czyszczenia.

Powierzchnie wczesniej malowane (malowanie renowacyjne):

Nie jest konieczne usuwanie powtok w dobrym stanie, nalezy jednak dokona¢ oceny stopnia
przyczepnosci pozostawianych powtok. Oznaczenia przyczepnosci mozna dokona¢ metoda
siatki nacie¢, zgodnie z PN-EN ISO 2409 (10), metodg odrywania, zgodnie z PN-EN
24624:1994 (13), albo innymi metodami. Oceny korozji podpowtokowej dokonuje sie
poprzez miejscowe zerwanie powtoki malarskiej i ogledziny odstonietej powierzchni.
Pozostajgce w dobrym stanie powtoki nalezy odttuscié, zmatowi¢ i odpyli¢ przed
naktadaniem nowej powtoki malarskiej. Mycie i odttuszczanie powierzchni przed
czyszczeniem mozna przeprowadzi¢ metodami recznymi lub mechanicznymi stosujgc pare
wodng, wode z detergentem, rozpuszczalniki organiczne, srodki emulsyjne oraz srodki
alkaliczne lub kwasne. Odttuszczenie rozpuszczalnikami moze by¢ przeprowadzone
dodatkowo po oczyszczeniu powierzchni innymi metodami w przypadku stwierdzenia na
niej obecnosci zattuszczen.

Naktadaé pedzlem, natryskiem pneumatycznym lub hydrodynamicznym.

Srednica dyszy urzadzenia hydrodynamicznego: 0,28-0,48 mm, ciénienie w dyszy 120 — 200
barow, kat natrysku dobrac¢ do ksztattu malowanego przedmiotu.

Przy natrysku pneumatycznym farbe rozcienczy¢ do lepkosci 25-45 s wg kubka Forda (fi 4)

Przed przystgpieniem do malowania | sktadnik nalezy doktadnie wymiesza¢ w opakowaniach
a nastepnie dodac sktadnik Il (utwardzacz) w proporcji: na 9 czesci objetosciowych sktadnika
| — 1 cz. obj. sktadnika II.

Czas zycia mieszaniny w temp. + 20°C wynosi do 4 godz. Jesli jest to konieczne to podktad
nalezy rozcienczy¢ do lepkosci roboczej rozciericzalnikiem do wyrobdéw epoksydowych
produkcji PFP ,,PROCHEM”, w ilosci nie wiekszej niz 10% wagowych. Rozcienczalnik nalezy
dodawac do gotowej farby (po wymieszaniu sktadnikow).

Ciepto wydzielajgce sie w wyniku reakcji chemicznej pomiedzy baza a utwardzaczem przy
objetosci 20 litrow moze spowodowaé w praktyce skrécenie czasu przydatnosci do
stosowania.

Niedoktadne wymieszanie wyrobu moze by¢ przyczyng nieprawidtowego wykonania powtoki
i pogorszenia sie jej wtasnosci.

Rozcienczalnik: Rozcienczalnik do wyrobow epoksydowych produkcji PFP ,,PROCHEM”.
Rozcienczalnik do mycia aparatury: jak wyzej.

Temperatura podtoza nie nizsza niz 5°C i nie wyzsza niz 35°C,

0 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwyzej 75%

Temperatura otoczenia nie nizsza niz 5°C i nie wyzsza niz 35°C

W zadnym przypadku na powierzchniach malowanych nie moze gromadzi¢ sie woda kondensowana.
Powyzszych warunkdéw przestrzegac zaréwno podczas naktadania jak i w okresie schniecia wyrobu.
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Schniecie

Sktadowanie

Warunki bezpieczenstwa

KARTA TECHNICZNA

10°C, wilg. 20°C,wilg. 30°C, wilg.
551+5% 55+5% 5015%
Stopien 1 — pytosuchosé 3h 1,5h 1h
Stopien 3 — suchos¢ dotykowa 9h 6h 3h
Kolejna warstwa 9h 6h 3h
Petne utwardzenie powtoki 96 h 48 h 24 h

Wyrdéb nalezy przechowywaé w opakowaniach metalowych, szczelnie zamknietych, w zadaszonych
magazynach, w warunkach odpowiadajacych aktualnie obowigzujacym przepisom bezpieczenstwa i
ochrony przeciwpozarowej. Temperatura magazynowania powinna wynosi¢ 5+30°C. Klasa
niebezpieczenstwa pozarowego: Il. Wyréb nalezy transportowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
transportowymi materiatéw niebezpiecznych. RID/ADR: klasa 3.

Stosowac z zachowaniem srodkdw ostroznosci. Opakowania sg dostarczana z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegac. Stosowac sie do zalecen zawartych w
Karcie Charakterystyki oraz przestrzegaé polskich przepiséw bezpieczenstwa.

Wyrdb zawiera lotne i fatwopalne substancje szkodliwe w postaci rozpuszczalnikéw organicznych.

Wersja: 2022

Podane informacje techniczne opierajq si¢ na przeprowadzonych prébach i doswiadczeniach praktycznych, mogq one jednak stanowié jedynie
ogolne informacje odnosnie uiytkowania i wykonawstwa. Poniewa?; warunki i metody aplikacji sq poza naszq kontrolg, nie moiemy ponosi¢
Jjakiejkolwiek odpowiedzialnosci wyniklej z niewlasciwego zastosowania wyrobu.
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