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Parametry techniczne

Kolory

Klasa korozyjnosci

Zawartosc czesci statych

Gestosé

Potysk powtoki

Zalecana ilos¢ warstw

Zalecana grubos¢ warstwy WFT

Zalecana grubos¢ warstwy DFT

Wydajnos¢ teoretyczna

Temperatura zaptonu

Zawartos¢ LZO

Zgodny z

wg wzornika RAL

w systemie epoksydowo — poliuretanowym HighSolid przy
grubosciach powtfok na sucho 80 pm + 40 pm — C5-I M

C5 -| — obszary przemystowe o duzej wilgotnosci i agresywnej atmosferze

M ($redni) — ochrona do 15 lat

60 — 65 % obj.

50 - 55 % wag.
ok. 1,2 g/cm?

potysk

1-2

60— 100 um

40— 60 pum

10 - 12 m?/l przy grubosci warstwy na sucho 40 pm

26°C

max 500 g/I

PN-C-81935:2001

Farba poliuretanowa nawierzchniowa High Solid jest wyrobem dwusktadnikowym, tworzy

Produkt powtoki gtadkie, kryjgce, odporne na zarysowania, o dobrej przyczepnosci. Posiada bardzo
dobrg wytrzymatos¢ mechaniczng, jest odporna na dziatanie wody, roztworéow kwasow i
zasad, benzyn i oleju napedowego oraz promieniowania UV.

Posiada atest PZH
. Do malowania nawierzchniowego réznego typu konstrukcji, maszyn, urzadzen, zbiornikow
Zastosowanie 8 gotyp ) y d

na oleje, paliwa ptynne, chemikalia itp. w celu ochronnym i dekoracyjnym, przedmiotéw
wykonanych z metali kolorowych (np. czesci maszyn, urzadzen, aparatury chemicznej) w
celu ochronnym i dekoracyjnym, podtozy z betonu, tynku i drewna w celu dekoracyjnym
oraz zabezpieczenia przed szkodliwym dziataniem czynnikdéw niszczacych, przedmiotéw
wykonanych z twardego PCW i laminatéw epoksydowo-szklanych.

Farba poliuretanowa nawierzchniowa High Solid powinna by¢ stosowana jako sktadnik
systemu wraz z podktadem epoksydowym High Solid.

Powierzchnie nowych elementéw:
podtoza stalowe powinny by¢ oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen korozji, olejéw, soli i
smarow (PN-EN ISO 12944-4) oraz zagruntowane podktadem epoksydowym High Solid

Przygotowanie podioza
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produkcji PFP ,,PROCHEM”.

Powierzchnie malowane:

Wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogg niekorzystnie wptywac na naktadanie farby ( np.
ttuszcze i sole ), usungé. Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha oraz zagruntowana
podktadem epoksydowym High Solid.

Farbe zaleca sie nanosi¢ natryskiem bezpowietrznym, bo tylko ta metoda pozwala na
otrzymanie zaktadanej gruboéci warstwy przy jednokrotnym malowaniu. Srednica dyszy do
natrysku bezpowietrznego 0.013 — 0.019".

Naktadanie za pomoca pedzla lub watka malarskiego jest stosowane w przypadku
miejscowych napraw powtoki i malowania matych powierzchni.

Metody naktadania

Przygotowanie farby do
malowania

Przed przystgpieniem do malowania | sktadnik nalezy doktadnie wymiesza¢ w opakowaniach
a nastepnie dodac sktadnik Il (utwardzacz) w proporcji: na 9 czesci objetosciowych sktadnika
I — 1 cz. obj. sktadnika II.

Czas zycia mieszaniny w temp. + 20°C wynosi 4 godz.

Jesli jest to konieczne to farbe nalezy rozcieficzy¢ do lepkosci roboczej rozcienczalnikiem do
wyrobdw poliuretanowych produkcji PFP ,,PROCHEM”, w ilosci nie wiekszej niz 10%
wagowych. Rozcienczalnik nalezy dodawac do gotowej farby (po wymieszaniu sktadnikéw).
Niedoktadne wymieszanie wyrobu lub nieprawidtowy stosunek sktadnikow moze by¢
przyczyng nieprawidtowego wykonania powtoki i pogorszenia sie jej wtasnosci.
Rozcieniczalnik do mycia aparatury: jak wyzej.

. . Temperatura podtoza nie nizsza niz 5°C i nie wyzsza niz 35°C,
Warunki malowania

0 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy

Wilgotnos¢ wzgledna najwyzej 75%

powietrza

Temperatura otoczenia nie nizsza niz 5°C i nie wyzsza niz 35°C

W zadnym przypadku na powierzchniach malowanych nie moze gromadzi¢ sie woda kondensowana.
Powyzszych warunkdéw przestrzegac zaréwno podczas naktadania jak i w okresie schniecia wyrobu.

10°C, wilg. 20°C,wilg. 30°C, wilg.
Schniecie 55+5% 55+5% 50+5%
Stopien 1 — pytosuchos¢ 2h 1lh 30 min
Stopien 3 — suchos¢ dotykowa 4h 2h 1h
Kolejna warstwa 4h 2h 1h
Petne utwardzenie powtoki 72 h 48 h 24 h

Sktadowanie

Farbe nalezy przechowywa¢ w opakowaniach metalowych, szczelnie zamknietych, w zadaszonych
magazynach, w warunkach odpowiadajgcych aktualnie obowigzujgcym przepisom bezpieczeristwa i
ochrony przeciwpozarowej. Temperatura magazynowania powinna wynosi¢ 5+30°C. Klasa
niebezpieczenstwa pozarowego: Il. Farbe nalezy transportowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
transportowymi materiatéw niebezpiecznych. RID/ADR: klasa 3.
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Stosowac z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczana z odpowiednimi
Warunki bezpieczenstwa oznaczeniami bezpieczenstwa, ktdrych nalezy przestrzegac. Stosowac sie do zalecen zawartych w

Karcie Charakterystyki oraz przestrzegac polskich przepiséw bezpieczenstwa.

Wyrdéb zawiera lotne i fatwopalne substancje szkodliwe w postaci rozpuszczalnikéw organicznych

Wersja: 2022

Podane informacje techniczne opierajq si¢ na przeprowadzonych probach i doswiadczeniach praktycznych, mogq one jednak stanowié jedynie
ogolne informacje odnosnie uiytkowania i wykonawstwa. Poniewa?; warunki i metody aplikacji sq poza naszq kontrolg, nie moiemy ponosi¢
Jjakiejkolwiek odpowiedzialnosci wyniklej z niewlasciwego zastosowania wyrobu.
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